Destefiko boje doo
11080 Beograd, Dobanovacka 56 - Zemun
Tel.:011/26 90 081,011/26 90 141; Fax.:011/26 90 023
e-mail:sales@destefikoboje.com , www.destefikoboje.com

Tehnicki list

Mara® Pol PY

13. jul 2015

@
\V/

o
=

Sito boja za pred-tretirani polietilen i polipropilen,
tvrdi PVC, lakirane povrSine, termostabilne
plastike i metale

Visok sjaj, visoka pokrivnost, 1/2-komponentni
sistem boja, fleksibilna, otporna na hemikalije

Polje primene

trebalo da je pred-tretirana na uobicajeni nacin,
bilo plamenovanjem ili postupkom Corone.
Prema nasem iskustvu, PY prijanja na sve vrste
poliolefinskih podloga koje poseduju tenziju
podloge od 42-48 mN/m. Polipropilen moze biti
tretiran nasim bezbojnim prajmerom P2.

Podloge

Mara® Pol PY je odli¢no prilagodena za Stampu
na:

e tvrdom PVC-u

e pred-tretiranom polietilenu (PE)

e pred-tretiranom polipropilenu (PP)
e PETG/PETA

e ABS/SAN

e metalima

e poliamidu (PA)

e termostabilnim plastikama

e lakiranim povrsinama

U slucajevima visebojne Stampe, plamenovanje
se ne sme raditi izmedu postupaka Stampe da bi
se izbegli problemi prilikom prijanjanja boje.

Mara® Pol PY se takode moZe nanositi i
pistoljem za sprej, samo Sto je neophodno
prethodno izvrsiti testove. Da bi se izbegle
nepravilnosti na podlozi, preporucujemo
proredenu boju pre Stampe.

Dodavanje ucvrscivaca se veoma preporucuje za
poliamid, termostabilne plastike i lakirane
povrsine. Uopsteno, hemijska i mehanicka
otpornost, kao i prijanjanje boje, se povecavaju
ukoliko se koristi ucvrs¢ivac.

Karakteristike

Prilagodavanje boje

Pre Stampe, boju treba ujednadeno promesati,
S obzirom da sve pomenute podloge za kao i u toku rada, ako je neophodno.
Stampanje mogu biti razlicite u svojim
svojstvima Stampe, ¢ak i u okviru pojedinacne
vrste, prethodne probe i testovi su od
sustinskog znacaja za odredivanje pogodnosti za

nameravanu upotrebu.

Uputstvo kao 2-komponentna boja

U zavisnosti od podloge i zahteva, ucvriéivac se
mozZe dodati u boju pre Stampe.

Vreme za reakciju
Preporucuje se da mikstura boje i ucvrséivaca

Polje upotrebe odstoji oko 15 minuta pre upotrebe.

Mara® Pol PY se pretezno koristi za Stampu na
pakovanjima napravljenim od PE, PP i tvrdom
PVC-u. Prilikom Stampe na PE ili PP-u, podloga bi
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Vreme upotrebljivosti boje

Mikstura boje i uévrscivaca je hemijski reaktivna
i mora se upotrebiti u okviru 12-14 ¢asova (H1),
odnosno 8-10 ¢asova (H2) — u uslovima od 20°C
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i 50% vlaznosti vazduha. Vise temperature
smanjuju vreme upotrebljivosti boje. Ako se
pomenuti parametri prekorace, prijanjanje i
otpornost boje se mogu smanjiti, ¢ak iako deluje
da je boja joS uvek pogodna za rad. U slucaju
koris¢enja ucvrséivaca HT 1, ne postoji vreme
upotrebljivosti boje s obzirom da se aktivira
prema procesu pecenja (30 minuta/150°C).

Paralelno sa fizickim susenjem, npr. isparavanje
prisutnih solvenata, ucvrS¢ivanje u boji se
prouzrokuje hemijskom unakrsnom reakcijom
izmedu boje i uévrSivaca. Za H1 i H2 postupak
ucvrséivanja se moze ubrzati pod viSom
temperaturom, dok za HT1 ovaj postupak je
obavezan. Prilikom dodavanja ucvrséivaca,
temperatura u toku rada i susenja ne sme biti
manja od 15°C, s obzirom da se mogu desiti
nepopravljiva ostecenja. Kako je ucvrscivac
osetljiv na vlagu, molimo vas da takode u toku
Stampe izbegavate uslove visoke vlaznosti.

Susenje

Fizi¢ki se brzo susi, nakon 20-30 minuta na 20°C
moZe se preStampavati, na 50°C u suSarama
nakon 30-60 sekundi moZe se naslagati na
gomilu.

Navedeni parametri su samo smernice i mogu
da se razlikuju u zavisnosti od gustine Stampane
boje, vrste ucvrs¢ivata, odnosno ako je
ucvrséivac i dodat, uslova suSenja i koris¢enih
aditiva.

Molimo vas da obratite paZnju da se brzina
suSenja usporava ako se vrsi preStampavanje i
dodaje se ucvrscivac.

Otpornost na bledenje

Mara® Pol PY koristi pigmente visoke
otpornosti na bledenje. Za spoljasnju upotrebu
preporucujemo da se cela povrsina prelakira
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lakom za Stampu PY 910 i upotrebu grubljih svila
npr. 77-55 do 90-40.

Dodavanjem koli¢ine laka PY 910 vece od 20%
i/ili mesanjem drugih osnovnih nijansi (narocito
bele sa drugim nijansama) sa primarnim
nijansama, smanjuje se otpornost na bledenje i
vodu.

Otpornost boje na bledenje je takode smanjena
kako se gustina Stampane boje smanjuje
upotrebom finijih svila. Ako je mesavina PY i
ucvrséivaca izloZzena spoljasnjim uslovima,
preporucujemo upotrebu H1 ili HT uévrséivaca
jer poseduju odliku Stampe bez Zutila, umesto
H2. Pokrivna bela PY 170 nije pogodna za
spoljasnje uslove, te stoga preporucujemo PY
070. Pigmenti u sastavu su otporni na
plasticizere i solvente.

Otpornost na pritisak

Nakon predvidenog i temeljnog susenja, boja
ispoljava izvanredne karakteristike adhezije, kao
i otpornosti na grebanje i trljanje, masnocu, ulje,
razredene baze i kiseline, i alkohole.

Opseg

Osnovne nijanse
020 Lemon

021 Medium Yellow
022 Yellow Orange
026 Light Yellow
031 Scarlet Red
032 Carmine Red
033 Magenta

035 Bright Red
036 Vermilion
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037 Purple Red

045 Dark Brown

055 Ultramarine Blue
056 Turquoise Blue
057 Brilliant Blue
058 Deep Blue

059 Royal Blue

064 Yellow Green
067 Grass Green

068 Brilliant Green
070 White

073 Black

Visoko pokrivne nijanse

170 Pokrivna bela

Dodatni proizvodi

910 Lak za prelakiranje

Sve nijanse je moguce mesati izmedu sebe.
Mora se izbegavati mesanje sa drugim tipovima
boja ili dodacima da bi se odrzale posebne
odlike ove boje.

Sve osnovne nijanse se nalaze u okviru
MarabuColorFormulator (MCF). One su osnhova
racunanja pojedinacne odgovaraju¢e formule
boje, kao i za nijanse zajedni¢kog referentnog
sistema boja HKS®, PANTONE®, i RAL®. Sve
formule se nalaze u Marabu-Color Management
softveru.
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Metalne nijanse

Metalne nijanse pogodne za 1-komponentnu
Stampu:

Metalni puderi

S 181 Aluminium 17%
S 182 Rich Pale Gold 25%
S 183 Rich Gold 25%
S 184 Pale Gold 25%
S 186 Copper 33%

S 190 Aluminijum, otporna na trljanje  12,5%

Za 2-komponentnu primenu, mogu da se koriste
samo S 181 Aluminijum i S 190 Aluminijum
(otporna na brisanje). Zlatne nijanse nisu
obradive sa ucvrséivacem (maksimalno vreme
upotrebljivosti je 30 minuta).

Pomenuti metali se dodaju u PY 910 u
preporu¢enim  kolicinama, pri ¢emu se
dodavanje moZe i prilagodavati u zavisnosti od
pojedinacne podloge. Preporu¢ujemo mesanje
miksture koja bi trebalo da se obradi za
miksimalnih 8 c¢asova, s obzirom da metlane
nijanse ne mogu se skladistiti. Usled hemijske
strukture, vreme za koje bi boja sa Pale Gold s
184 i Copper S 186 trebalo da se obradi i
upotrebi je smanjeno na 4 ¢asa.

Zbog vece veliCine pigmenata metalnih pudera
preporucujemo upotrebu grubljih svila 100-40.
Nijanse napravljene od metalniih pudera su
uvek pogodne za povedanim stepenom
nagrizanja  koje  moZe  biti  smanjeno
prelakiranjem.

Sve metalne nijanse se nalaze u Marabu ,Screen
Printing Metallics” paleti boja.
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Dodaci

UKV 1 Razredivac 10-20%
UKV 2 Razredivac 10-20%
H1 Ucvrscivac 10%
H?2 Ucvrscivac 10%

HT 1  Ucvrséivac, toplotno reaktivan 10%

MP Mat puder 1-4%
ABM  Mat baza 1-20%
ES Modifikator Stampe 0,5-1%

SV3  Usporivac, brzi

SV9  Usporivac, spori
UR3  Cista (t. kljug. 42°C)
UR4  Cistac (t. klju¢. 52°C)
URS5  Cistad (t. kljug. 72°C)
7037 Razredivac u spreju
P2 Prajmer

Razredivac se dodaje u boju da bi se prilagodio
viskozitet. Za spore procese Stampe i fine
motive, po potrebi bi trebalo dodati usporivac u
razredivac.

Ucvrscéivaci H 1 i H 2 su osetljivi na vlagu i uvek
se moraju Cuvati u zatvorenim bocama. H 1 iliH
2 se mogu dodati za poveéanjem otpornosti i
prijanjanja. Neposredno pre samog koriséenja
boje i procesa Stampe, ucvrséivac se dodaje u
boju i mora se ujednaceno promesati. Mikstura
boje i udvrSéivata nije predvidena za
skladistenje i mora se iskoristiti u vremenu koje
je predvideno za upotrebljivost boje.

Ucvrscivac HT 1 je takode osetljiv na vlagu i uvek
se mora skladistiti u zatvorenim posudama. Ako
se koristi HT 1, takoreci ni ne postoji vreme za
upotrebljivost boje s obzirom da ovaj uévrscivac
reaguje na proces pecenja (30 minuta na
150°C).

4 | Strana

13. jul 2015

Stepen sjaja moZze biti smanjen dodavanjem mat
paste ABM ili mat pudera MP (u bele nijanse
maksimalno 2% MP), gde se u isto vreme
smanjuje i neprozirnost.

Modifikator Stampe ES sadrzi silikon i mozZe se
koristiti za smanjenje tekucih problema na
kriticnim podlogama. Ako se doda preterana
koli¢éina, pratec¢i problemi su povecani i
prijanjanje moze biti smanjeno, narocito kod
preStampavanja. Koriséenje aditiva ES moze
doprinetu smanjenju sjaja.

Cista¢i UR 3 i UR 4 se preporucuju za ru¢no
is¢enje radne opreme. Cistaé UR 5 se
preporucuje za rucno ili automatsko cis¢enje
radne opreme.

Za premazivanje sprejom, trebalo bi koristiti
razredivac u spreju 7037 (ne delovima osetljivim
na pucanje neophodno je izvrsiti prethodne
testove).

Poseban prajmer P2 se koristi za ru¢no pred-
¢is¢enje ili pred-tretman PP podloga.

Parametri za Stampu

Mogu se koristiti svi tipovi prodajno dostupnih
svila i elemenata otpornih na solvente. Za
dugotrajnu upotrebu u spoljasnjim uslovima,
preporucujemo svile 77-55 do 90-40.

Napomena

Nasi stru¢ni saveti bilo usmeni, pismeni ili
putem raznih testova odgovaraju nasem
trenutnom znanju u informisanju o nasSim
proizvodima i njihovoj upotrebi. Ovo se ne
podrazumeva kao potpuno uverenje za
odredene odlike i svojstva proizvoda niti za
njihovu podobnost za svaku podlogu i
nanosenje.
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Zbog toga vi ste duZzni da sprovedete sopstvene
testove sa nasim dostavljenim proizvodima da
biste potvrdili njihovu pogodnost za Zeljenim
postupkom ili svrhom. Izbor i testiranje boja za
posebne podloge je iskljucivo vasa odgovornost.

U sludaju pitanja odgovornosti, ista ¢e biti
ogranicena na vrednost robe isporucene od nas
i koristicete ih sa svakom vrstom uvaZavanja,
kao i na sva oStecenja koja nisu izazvana
namerno ili velikim neprihvatljivim nehatom.

Oznacavanje (etiketiranje)

Za Mara® Pol PY i njene dodatke postoji
aktuelna Sigurnosna lista materijala (Material
Safety Data Sheet) sprovedena prema EC
propisima  1907/2006 pruzaju¢i  detaljna
obavestenja o svim neophodnim bezbednosnim
podacima ukljucujudi i oznacavanje u skladu sa
EEC propisima kako to zahteva oznacdavanje u
vezi sa zdravljem i bezbedno$¢u. Podaci o
bezbednosti i zdravlju mogu se takode pronadi i
u okviru odredenog oznacavanja proizvoda.
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Marapol
PY

020 Lemon 170 Opaque White

021 Medium Yellow
- 022 Yellow Orange

026 Light Yellow
- 031 Scarlet Red
- 032 Carmine Red
- 033 Magenta
- 035 Bright Red
- 036 Vermilion
- 037 Purple Red
- 045 Dark Brown
- 055 Ultramarine Blue
- 056 Turquoise
- 057 Brilliant Blue
- 058 Dark Blue
- 059 Rovyal Blue

064 Yellow Green
- 067 Grass Green
- 068 Brilliant Green

070 White

- 073 Black




Marapol

Informacija o proizvodu Dodaci Podloge
Sistem boja 1 ili 2-komp. Razredivac UKV 1 Polistiren (PS)
Susenje srednje Razredivad, ABS / SAN
. . srednje UKV 2 .
Stepen sjaja visoki jagine Samolepljiva
Pokri ; dlic PVC folija
okrivnos odli¢na P
- t Usporivac SV3/8SV5 Tvrdi PVC
RS Usporivag, )
na spoljnu srednja sch)rji SV 9 Meki PVC
LS I — Polikarbonat
- ,, Usporivac
Specijalne fleksibilan asta - (PC)
karakteristike sloj boje k Poliest
i Udvrséivad +- H1/H2/ i\l
anovne ni- 21 HT1 PETG, PETA [ 2K
janse
Lak nakon Klirit (PMMA)
P.r'ocesne - Stampanja, :
nijanse vezivo za PY 910 PE,_ PP, treti- 31 9K
Ostalo 1 bronzu rani
. - T _ PP, netretirani
Specificnost dekujuca bela ranspare ;
ntna baza Poliamid (PA) 12K
Cistad UR 3 Poliacetat
m 2K ,
(POM)
Term.ostabllna | 9K
plastika
Papir, talas-
asta lepenka
Slojevite pod- 2| oK
loge
Eloksirani
aluminijum
Metal 2] 2K
Staklo
Drvo
Tekstil, sinte-
tika
Tekstil, pamuk
Tipicne ili . @
Stampanje
dopunske
L na konte-
aplikacije .
jneru
Legenda

| - odgovara, m - delimi¢no odgovara

3 - predtretman plamenovanjem ili koroniranjem

- predtretman PE i PP folije

2- predtretman sa IPA

, - posttretman plamenovanjem, vrelim vazduhom ili suSenjem u peci
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