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asta lepenka

Slojevite pod-
loge
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kantice od 
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Legenda

l  - odgovara, m - delimično odgovara            ‘1 - predtretman PE i PP  folije           ‘2 - predtretman sa IPA          

‘3 - predtretman plamenovanjem ili koroniranjem           , - posttretman plamenovanjem, vrelim vazduhom ili sušenjem u peći
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Boje za sito {tampu 
 
Sjajna, odli~ne pokrivnosti, brzo su{e}i 
2-komponentni sistem, otporan na 
hemikalije, vremenske uslove, 
neosetljive povr{ine 
 
 
 
Polje kori{}enja 
 
Podloge 
Marapoly P je 2-komponentna sito boja 
koja je odli~na za {tampu na tretiranim 
polietilenima i polipropilenima, poli-
uretanima, poliamidima, PVC-u, kao i 
plastificiranim i oblo`enim puderom 
povr{inama.   
 
S obzirom da sve ovde pomenute 
podloge za {tampu imaju druga~ija 
svojstva prilikom {tampanja, neophodno 
je uraditi probe da bi se utvrdilo u kojoj 
meri boja odgovara tipu podloge za 
{tampu. 
 
 
Polje upotrebe 
 
Marapoly P je svestrana i veoma 
otporna 2-komponentna boja koja se 
koriasti za vrlo kvalitetne otiske koji 
imaju dug vek trajanja u spolja{njim 
uslovima, kao {to su ambala`a i 
transportni kontejneri tj. gajbe od PE i 
PP. Boja se mo`e koristiti u 
poluautomatskim i automatskim linijama 
sa pumpama za boju. 
 
Podloge i pred-tretman 
 
Marapoly P se koristi za {tampu na 
novim PE i PP sa maksimalnim pro-
centom od 20% regenerisanog materi-
jala u granulama. Ukoliko se pove}a 
procenat regenerisanog materijala do 
100%, gradacija kontaminacije granu-
lisanog materijala se nemo`e izra~unati 
te se mo`e smanjiti athezija boje. 
Zbog toga je neophodno izvr{iti probna 
testiranja. 

Marapoly P 
 
Za tretirane polietilene (PE) i poli-
propilene (PP), tvrdi PVC, oblo`ene 
povr{ine i oblo`ene puderom 
 
 
 
 
 
 
 
Povr{ina koja }e se {tampati mora biti 
prethodno tretirana plamenovanjem. 
Ovakvo pove}anje povr{inskog pritiska 
dovodi do dovljne athezije koja se posti`e 
sa minimalnim povr{inskim pritiskom od 
42 – 48 mN/m. Tretiranje povr{ine se 
mo`e testirati odgovaraju}im test 
bojama na uobi~ajen na~in, ili testom sa 
vodom, gde se navla`ena povr{ina PE i 
PP mora da je pokrivena slojem vode oko 
20 sekundi. 
 
 
Karakteristike 
 
 
U~v{}iva~ 
 
Marapoly P je 2-komponentna boja koja 
se mora ume{ati sa u~vr{}iva~em H1 
pre {tampanja. 
 
Razmera me{anja 
Pre {tampanja, neophodno je da se u 
boju ume{a odgovaraju}a razmera 
u~vr{}iva~a H1 u nerazre|enu boju. 
 
Za sve osnovne nijanse: 
 
8 dela boje : 1 deo u~vr{}iva~a 
ili 
800gr Marapoly P : 100gr H1 
 
Lak za {tampu P 910 ili P 410 73 911 
 
5 dela laka : 1 deo u~vr{}iva~a 
ili 
500gr laka : 100gr H1 
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Za me{avine osnovnih nijansi sa lakom P 
910 ili transparentne baze P 409, 
pravilno dodavanje u~vr{}iva~a se mora 
izra~unati u odogovaraju}oj razmeri. 
 
Vreme procesiranja 
 
Me{avina boje i u~vr{}iva~a zbog svoje 
hemijske reakcije se mora iskoristiti u 
vremenskom periodu od 8-12 sati 
(ukoliko se ~uva na 20ºC): 
Pove}anje temperature procesiranja na 
vi{e od 20ºC smanjuje vreme procesi-
ranja. Ukoliko se vreme rada produ`i, 
mo`e se ugroziti athezija i otpornost 
iako boja nepokazuje promene u karak-
teristikama. 
Kontinualnim dodavanjem sve`e 
me{avine boje i u~vr{}iva~a, vreme rada 
se mo`e produ`iti do 24h u 3 smene sa 
manjom potro{njom boje. 
 
Su{enje – U~vr{}ivanje 
 
Paralelno fizi~kom su{enju, isparavanjem 
rastvara~a, stvarno u~vr{}ivanje sloja 
boje je uzrokovano hemijskom reakcijom 
popre~nog vezivanja izme|u boje i 
u~vr{}iva~a.  
Slede}e standardne vrednosti koje se 
ti~u prograsivne reakcije popre~nog 
vezivanja (u~vr{}ivanja) kori{}enjem svile 
90-55 za jednostavne otiske su slede}a: 
 
Podru~je su{enja   temp. H1  
Za pre{tampav.   
- na sobnoj temperaturi  20ºC 20 min  
- toplim vazduhom   4 min. 
  
Otp. na grebanje  20ºC 3 h  
    
Finalno u~vr{}.   
- vazdu{no su{enje 20ºC 8 dana  
- zape~eno  80ºC 60 min.  
 
Vremena ovde navedena predstavljaju 
smernice, jer vremena su{enja zavise od 
debljine sloja boje, vla`nosti vazduha, 
uslova su{enja i odabira aditiva koji su 
kori{}eni kao razre|iva~ i usporiva~. 
Ukoliko se kod vi{ebojne {tampe vr{i 
naknadno su{enje posle svake boje 
(toplim vazduhom ili infracrvenim 

zracima) vreme za pre{tampavanje se 
smanjuje na otprilike 3 – 4 minuta. 
Zbog velikog stresa za podlogu i boju, 
nepreporu~ujemo me|ufazno su{enje 
plamenom. Kada se nasilno su{i 
toplotom na vi{e od 150ºC, uticaj 
toplote nesme biti du`i od 5 min. jer }e 
u suprotnom otisak po`uteti, naro~ito 
kod bele White 970. U su{tini, 
produ`avanje vremena su{Enja je 
neophodno kod vi{ebojne {tampe. 
 
Temperature rada i u~vr{}ivanja nebi 
trebalo da budu ni`e od 15ºC u toku 
vremenskog intervala od 8 sati nakon 
{tampanja, jer }e do}i do nepovratne 
{tete jer je formiran otisak {tampe. 
Tako|e je veoma va`no da se izbegava 
izlaganje boje visokom stepenu vla`nosti  
ili vodi (ki{i) nakon {tampanja jo{ 8 sati 
na temperaturi od 20ºC ili 12 sati na 
15ºC, jer }e uticati na  atheziju boje i 
podloge. 
 
Pre{tampavanje 
 
Obratite pa`nju na to da, sloj boje ispod 
nije hemijski osu{en kada se 
pre{tampava. Ukoliko se sloj boje osu{i 
na sobnoj temperaturi od 20ºC, 
pre{tampavanje se mora raditi sa 
u~vr{}iva~em H1 u toku 8 sati najmanje. 
Preporu~ujemo da se pre{tampavanje 
obavi {to pre jer }e se tako obezbediti 
athezija slojeva boje. 
 
Otpornost na ble|enje 
 
U Marapoly P boji su kori{}eni pigmenti 
od srednjeg do visokog stepena 
otpornosti na ble|enje i vezivo za 
otpornost na vremenske uslove.  
Osnovne nijanse Marapoly P kada se 
prelakiraju sa P 910 ili P 410 73 911 (u 
slu~aju gajbi ne lakirati) mogu biti 
otporne u spolja{njim uslovima do 5 
godina (u centralno evropskoj klimatskoj 
zoni). 
Me|utim, boja se mora pravilno 
upotrebiti, nanos boje mora biti 
odgovaraju}i (svila 77-55 do 90-48), kao 
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i athezija i otpornost na grebanje 
podloge, tretman i kvalitet podloge. 
Nijanse koje se dobijaju dodavanjem vi{e 
od 20% laka P 910 i/ili drugih osnovnih 
nijansi a naro~ito bele, imaju manji 
stepen otpornosti na vremenske uslove i 
ble|enje. Otpornost na spolja{nje uslove 
se tako|e smanjuje, ukoliko se gustina 
otiska smanji (upotrebom finije svile). 
 
Otpornost na pritisak 
 
Nakon pravilnog i temeljnog su{enja 
(20ºC – 8 dana), otisak ima odli~nu 
atheziju kao i dobru otpornost na ribanje 
i grebanje kao i na: 

- vodu 
- 10% rastvor alkohola i vode 
- ulja, masno}e i razbla`ene 

kiseline 
- ostala punila (testirati) 

 
Spektar nijansi 
 
Sve ovde navedene nijanse se mogu 
me|usobno me{ati. Me|utim, da bi se 
zadr`ale specifi~ne karakteristike ovog 
izuzetnog tipa boje, nebi trebalo da se 
me{aju sa drugim tipovima boja. 
 
Pigmenti koji su kori{}eni u standardnim 
nijansama, bazirani na njihovoj hemijskoj 
strukturi, odgovaraju regulacijama 
Evropske Unije da je bezbedna za igra~ke 
– samo za specifi~ne elemente. Sve boje 
se mogu koristiti za {tampu na 
igra~kama. 
 
Nijanse su prikazane u ton karti 
„System 21“. 
 
P 920 – Lemon 
P 922 – Yellow Orange 
P 924 – Medium Yellow 
P 931 – Scarlet Red 
P 926 – Orange 
P 930 - Vermilion 
P 932 – Scarlet Red 
P 934 – Carmine Red 
P 936 – Magenta  
P 940 – Brown 
P 950 – Violet 

P 952 - Ultramarine Blue 
P 954 – Medium Blue 
P 956 – Brilliant Blue 
P 960 – Blue Green 
P 962 – Grass Green 
P 970 – White 
P 980 – Black  
 
Kori{}enjem ovih osnovnih nijansi u 
skladu sa razmerama me{anja koje je 
odredio Marabu-Color Manager softver, 
mogu se dobiti nijanse veoma popularnih 
sistema boja PANTONE, HKS, RAL i 
Marabu System 21. 
 
Aditivi 
 
Vezivo za bronzu/lak:  P 910 (500gr) 
Lak (UV upijanje): P 410 73 911 
Transparentna baza:  P 409 (500gr) 
 
Bronze  
 
Pigmenti u obliku pudera za metalik 
nijanse koji se me{aju sa P 910. 
 
S 181 – Aluminium (6:1) 
S 182 – Rich Pale Gold (4:1) 
S 183 – Rich Gold (4:1) 
S 184 – Pale Gold (4:1) 
S 186 – Copper (3:1) 
S 190 – Aluminium (otp. na brisanje) 
   (8:1) 
Me{avine bronzanih nijansi zbog svoje 
nestabilnosti imaju vreme procesiranja 8 
~asova. 
Kada se metalik nijanse {tampaju na 
gajbama, preporu~ujemo tip boje 
Marapur PU. 
 
Sve bronzane nijanse su prikazane u ton 
karti „Special Bronze“. 
 
Visoko sjajni bronzani koncentrati 
 
Postoje slede}a 3 visokosjajna bronzana 
koncentrata u vidu paste koji treba da 
se me{aju sa vezivom za bronzu P 910 u 
razmeri 5:1 do 10: 1.(pogledajte 
tehni~ka uputstva za „High-Gloss 
Bronze Concentrates“). 
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S 291 – High-Gloss Silver  
S 292 – High-Gloss Rich Pale Gold 
S 293 – High-Gloss Rich Gold 
    
Aditivi 
 
U~vr{}iva~:  H1 
 
Razre|iva~:   PV 
 
Usporiva~:  SV10  
   SV5   
  (za automatske ma{ine) 
 
Prajmer:   P2, 
   za polipropilene 
 
Matiraju}i efekat:  MP – Mat puder 
        (0.5-4%) 
 
Modifikator {tampe:  VM2, (0.5 –1%) 
 
^ista~:   UR3 
 
U~vr{}iva~ H1 se dodaje u nerazre|enu 
boju i prome{a. 10 – 20% razre|iva~a  
i/ili usporiva~a se dodaje u boju da bi se 
podesio viskozitet boje. Ve}i procenat 
razre|iva~a }e obezbediti br`e su{enje 
(PV) a ve}i procenat usporiva~a }e 
usporiti su{enje. 
Za {tampu finih detalja koristi se SV5 
usporiva~ ili SV10. 
Pripremljena boja za {tampu se mora 
odmoriti 10 minuta pre upotrebe, da bi 
vazduh ispario iz nje. 
Kada se {tampa na netretiranim PP, 
mo`e se dobiti podjednako dobra 
athezija bez plamenovanja ve} 
premazivanjem prajmerom tj. aditivom 
za PP „Special Primer P2“. 
Marapoly P boja se mo`e matirati 
dodavanjem 0.5 do 4% mat pudera MP 
(za bele boje P 970 maks. 2%) pri ~emu 
}e se smanjiti pokrivnost. 
0.5 do 1% modifikatora {tampe (bez 
silikona) VM2 mo`e smanjiti probleme 
protoka boje, ali ukoliko se doda ve}a 
koli~ina redukova}e se athezija. 
 
 
 

^i{}enje 
 
Preporu~ujemo da se sita ~iste 
~ista~em UR3 odmah nakon {tampe.  
 
 
Svila i emulzije 
 
Mogu se koristiti svi tipovi postoje}ih 
poliesterskih svila kao i emulzija otpornih 
na razre|iva~e. Za dobru pokrivnost kod 
podloga u boji koristite svilu tkanja 68-
64 i 90-48, a za {tampu finijih detalja 
100-40 do 120-34. 
 
 
Obele`avanje 
 
Za ovaj tip boje Marapoly P i njene 
aditive i dodatke postoje bezbednosna 
dokumenta „Material Safety Data 
Sheets“ koja pokazuju da je boja u 
skladu sa zdravstvenim i bezbednostim 
zahtevima Evropske unije. 
 
Boja ima ta~ku zapaljivosti izme|u 55°C 
- 100°C. S obzirom da se boja nesmatra 
zapaljivom te~no{}u, zato {to je u obliku 
paste, nikakve specifi~ne regulacije za 
rukovanje zapaljivim te~nostima ne va`e! 
 
 
Napomena: 
 
Obratite pa`nju na na{e tehni~ke 
podatke boja za tampon {tampu. 
Na{ tehni~ki savet, bilo izgovoren ili 
napisan, ili kroz test probe, odgovara 
na{em trenutnom znanju o na{im 
proizvodima i njihovoj upotrebi. Ovo 
nezna~i da poku{avamo da se osiguramo 
zbog odre|enih svojstva proizvoda ili 
njihove stabilnosti za svaku pojedina~nu 
aplikaciju.  
Iz tog razloga, Vi ste obavezni da 
sprovedete svoja testiranja da bi ste 
utvrdili postojanost za `eljene procese i 
svrhe. Selekcija i testiranje boje za 
specifi~nu aplikaciju je isklju~ivo va{a 
odgovornost. 
Ukoliko se iz bilo kog razloga, postoje 
`albe, odgovornost }e biti ograni~ena na 
vrednost dobara isporu~enih i kori{}enih 
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od va{e strane, sa po{tovanjem bilo 
kakve {tete koja nije izazvana namerno ili 
nesavesnim kori{}enjem. 
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