Technical Data Sheet

Tampa ® RotaSpeed TPRS

Univerzalna boja za rotacionu tampon
Stampu namenjena za PP i PE boce i
zatvarace, ali se pokazala kao pogodna
i za pakovanja od ABS-a, polistirena (PS),
SAN-a, tvrdog PVC-a, polikarbonata (PC),
klirita (PMMA)

Sjajna, veoma se brzo susi, 1 i 2 komp-
onentni sistem za rotacione tampon
masine, bez cikloheksanona, otporna na
vodu i hemikalije

Polje primene

Podloge

Tampa RotaSpeed TPRS je boja za ta-
mpu na sledeéim podlogama:

* Predtretiranom polipropilenu (PP)

* Predtretiranom politilenu (PE)

* ABS / SAN

* Polistirenu (PS)

* Polikarbonatu (PC)

* PMMA

* Mekom PVC, pogodno u ogranic¢enoj
meri

* Tvrdi PVC

Dodavanjem udvrs¢ivaca moZe se pob-
oljSati adhezija na razli¢ite podloge kao
Sto su:

* Lakirane povrsine
* Ojac¢ani aluminijum

S obzirom da sve ovde pomenute podl-
oge za Stampu imaju drugacija svojstva
prilikom Stampanja, neophodno je uraditi
probe da bi se utvrdilo u kojoj meri boja
odgovara tipu podloge za Stampu.

Polje upotrebe

Glavni izbor $to se aplikacija tiCe jeste
Stampa na polietilenskim (PE) i poliprop-
ilenskim (PE) zatvaraima koji se koriste
kod boca za pi¢e i kod proizvoda u dom-
acinstvu. PP ima sline karakteristike kao
i PE. Zbog povrsinske energije od 31 mN/m
na PE i 29 mN/m za PP neophodno je
uraditi predtretman povrSine na koju se
Stampa.

Predtretman kod rotacione Stampe se
obino izvodi sa gasnim plamenom, i u
nekim slu¢ajevima sa plazmom. Efikasnost
predtretmana je najvazniji faktor za prija-
njanje boje za podlogu. Sa gasnhim
plamenom kao i sa plazmom, dobri
rezultati se postizu na PP i PE podlogama
dokle god je plamen aktivan.
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Predtretman treba da reguliSe energiju
povrSine koja sada treba da iznosi kod PP
materijala 42-48 mN/m a za PE materijale
54-62 mN/m. Sobzirom da se svi zatvaraCi
pakuju kao roba u kartonskim kutijama da
bi se preneli do linije za punjenje ambalaze,
potrebno je ponovo odistiti zatvarag, za
dobro pijanjanje, kao i otpornost na vodu
i grebanje koji su neophodni. Odgovarajuci
testovi migracije moraju potvriti podobnost
pre Stampanja na pakovanjima koji su
predvideni za pakovanje hrane.

Karakteristike

Odnos meSanja

Pre Stampe potrebno je dobro promesati
boju dok ne postane homogena, po pot-
rebi i u toku Stampe.

Ako se koristi kao 2 komponentna boja
U zavisnosti od podloge na koju se $ta-
mpa i zahteva Stampe, ucévrscivac se
moze dodati pre Stampe.

Za Stampanje na polipropilenskim zatva-
radima preporuCujemo dodavanje mak.
20% razredivaca:

« TPV
* TPV 2 (brzi)
* TPV 3 (sporiji)

Za Stampu na polietilenskim zatvaraCima
10% ucvrséivaca H 1 je uglavhom neop-
hodno:

* TPRS plus max. 20% razredivaca
* TPRS boja  + 15% ucvrs¢ivac H 1
* TPRS lak 910 + 10% ucvrrséivac H 1

Za maksimalnu otpornost na vodu, TPRS
mora da se prelakira sa lakom TampaPur
TPU 910+30% ucvrs¢ivaca H1. Imajte u
vidu da u poredenju sa Tampa RotaSpeed
TPRS (moze se koristiti kao 1 i 2 komp-
onentni sistem) TampaPur se mora Koristiti
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kao 2 komponentni sistem. PreStamp-
avanje se mora raditi dok je jo$ prvi sloj
vlaZzan. Kada se koristi uvrséivac, obrada
i suSenje ne sme da se radi na manjoj
temperaturi od 15 °C jer moze doéi do
nepovratne Stete. Molimo vas da izbeg-
avate visoku vlaznost nekolko sati nakon
Stampanja sobzirom da je uc&vricival
osetljiv na vlagu.

Pozeljno je da smesu boja/ucvrscivac
ostavite da odstoji 15 minuta pre Stampe.

Vreme procesiranja

Vreme trajanja procesa, odnosno vreme
za koje je potrebno obaviti Stampanje sa
U¢vrs¢ivatem H1 u proseku je 8-10 sati
na sobnoj temperaturi (oko 20°C). Veca
temperatura smanjuje vreme trajanja. U
slu€aju da se ne vodi ra¢una o vremenu
ugrozena je adhezija kao i otpornost, ¢ak
se pokazalo da se i karakter boje znal
ajno menja.

Susenje

TampaRotaSpeed TPRS se fizi¢ki veoma
brzo susi, dakle odmah nakon Stampanja,
boja je spremna za preStampavanje, to
je veoma bitno kod viSebojnih masina,
gde Stampa ide praktiéno ,mokro na
mokrom®. Uslovi kada se produzava vreme
suSenja jeste upotreba ucvrséivaca. Vreme
suSenja veoma zavisi od podloge, dubine
klisea, uslova su$enja i aditiva koji su
koris¢eni.

Otpornost na bledenje

Za proizvodnju svih TampaRotaSpeed
TPRS boja koriSéeni su samo pigmenti
koji su visoko otporni na bledenje. Nijanse
koje se meSaju sa lakom nakon Stam-
panja ili druge nijanse boja, posebno bela
imaju reduciranu otpornost na bledenje i
vremenske uslove, u zavisnosti od koli¢ine
dodatih supstanci. Otpornost na bledenje
se takode moZe smanijiti prilikom nead-
ekvatne debljine sloja boje.

Otpornost na pritisak

Nakon pravilnog susenja, sloj boje postaje
otporan na spoljadnje uticaje kao i na
grebanje. U nekim uslovima moze se
poboljSati adhezija na podlogu kao i otp-
ornost dodavajuci ucvrsc¢ivac H1 od 10%
na koli¢inu boje.
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lako Tampa RotaSpeed TPRS izgleda
suvo nakon nekoliko minuta posle Stam-
panja, preporuCuje se da se testovi na
otpornost ne rade pre nego $to isteknu
24 - 48 sata od Stampanja.

Izbor boja

Osnovne nijanse

920 Lemon

922 Light Yellow
924 Medium Yellow
926 Orange

930 Vermilion

932 Scarlet Red
934 Carmine Red
936 Magenta

940 Brown

950 Violet

952 Ultramarine Blue
954 Medium Blue
956 Brilliant Blue
960 Blue Green
962 Grass Green
970 White

980 Black

Visoko pokrivne nijnse

122 High Opaque Light Yellow

130 High Opaque Vermilion

152 High Opaque Ultramarine Blue
162 High Opaque Grass Green

"Spremne za Stampu" zlatna i srebrna
191 Silver

Ostali proizvodi
910 Overprint Varnish

Sve nijanse se mogu medusobno mesati.
Medutim, kako bi se zadrzale specificne
karakteristike ovog izuzetnog tipa boje,
ne bi trebalo da se meSaju sa drugim
tipovima boje.

Kori§¢enjem ovih nijansi u skladu sa raz-
merama mesanja koje je odredio Marabu
Color Manager softver, mogu se dobiti
nijanse veoma popularnih sistema boja
HKS, PANTONE | RAL.
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Visoko pokrivne boje obelezene su dodatno
sa oznakama ++ pored svog imena. Ove
formule su se razvile pomoc¢u sistema
Tampacolor formula za osnovne i visoko
pokrivne nijanse bez transparentnih nijansi
iskljuCujuc¢i polutransparentne odn. tran-
sparentne nijanse 922/930/936/950/952/
956/962.

Aditivi

HA1 Uc¢vrscivac 10-15%
TPV Razredivac 5-20%
TPV 2 Razredivac, brzi 5-20%
TPV 3 Razredivac, spori 5-20%
TPV 7 Razredivac 5-20%
MP Mat puder 2-4%
OP 170 Pasta za dekovanje 0-15%
AP Antistatik pasta 0-10%
VP Usporiva¢ pasta 0-10%
SV 1 Usporivaé 0-5%
ES Modifikator Stampe 0-1%
UR3 Cistad

UR 4 Cistag

URS5 Cistag

Uc¢vrsciva€ H1 je osetljiva na vlagu i uvek
se mora Cuvati u dobro zatvorenoj amb-
alazi. U¢vrs¢iva¢ H1 se moZe dodati da
se pojaca otpornost i adhezija boje.
Neposredno pre Stampe, ucvrdcivac se
dodaje u boju i meSa dok smesa ne pos-
tane homogena. Smesa boja/u¢vrséivac
se ne moze Cuvati, mora se iskoristit u
vremenu koji je predviden za rad.

Razrediva€ se dodaje kako bi se podesio
viskozitet boje. Izbor razredivaca i koli¢ina
koja se dodaje u boju najvise zavisi od
lokalnog vremena i brzine Stampe. Gen-
eralno za postizanje najboljeg viskoziteta
dodaje se 5 - 15% TPV, kod rotacione
Stampe sa velikim toCkom dodaje se
10 - 20% TPV 2 (ili alternativno TPV 7),
kod Stampe sa malim to¢kom, u zavisnosti
od tipa masine, brzine Stampe, tempe-
rature prostorije u kojoj se Stampa i dubini
klidea. Razredivat TPV 2 ili TPV 7 se
moze Koristiti za brze Stampe, TPV 3 za
sporije Stampe. Za Stampu veoma finih
motiva, meSavina razredivaca TPV i TPV 3
(SV 1) ili TPV 3 bi trebala da se koristi.
Ako se doda viSe od predvidene koli¢ine
to moZe uticati na prenos boje. Ako smesa
veC sadrzi usporivaC, samo razredivac
(TPV) bi trebao da se dodaje u boju tokom

Stampe.
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TPV 7 je uiverzalni razrediva¢ koji pobo-
ljSava transfer boje kod brze Stampe.
Poseduje dobra solventna i za mesSanje
svojstva.

Dodavanjem Mat pudera boja moze da
se matira individualno (probna testiranja
u smislu prijanjanja i otpora boje su od
sustinskog znacaja, za bele nijanse dod-
avanje mat pudera je maksimalno 2%).

Dadavanjem paste za dekovanje 170,
netransparentnost nijansi boja moze zna-
¢ajno da se poveca, a da pri tom ne utice
znacajno na hemijsku otpornost i ambroziju.
OP 170 nije pogodna za bele nijanse.

Dodavanjem antistatik paste AP smenjuje
se uticaj statiCkog naboja na boju.

Modifikator Stampe ES sadrzi silikon i
moZe se Koristiti da se smanje problemi
protoka na kriti€nim podlogama. Ako se
doda preterana koli¢ina, prijanjanje moZe
da se smaniji, posebno kod preStampavanja.
Upotreba ES moZe da smanji stepen sjaja.

Cistad UR4 se preporugje za ruéno pranje
radne opreme.

Cistat UR5 se preporuduje za ruéno ili
automatsko ciS¢enje radne opreme.

Parametri za Stampu

KliSea

Kod rotacione tampon Stampe sa bojom
TPRS, dobri rezultati se postizu sa pre¢n-
ikom cilindra tampon od 100 mm ili 200 mm.
Mi preporuCujemo dubinu kliSea od 22 do
30um, a za polutonove od 20 do 22 pm
(svaki podjednako otvoren). Kod c¢eli¢nih
klisea polutonski filmovi se koriste sa veli-
kim imidZzima kako bi se izbeglo upodanje
noZa u udubljenja na kliSeima.

Rakel noz za tampon Stampu

Postoje celiéni nozevi sa stranama
debljine od 0,5 mm i specijalni sa jednom
stranom od 0,3 mm.
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Tamponi za Stampu

Tamponi koji se obi¢no Kkoriste su tvrdoce
izmedu 30 i 55 shore A. Ako su tampon
gume odgovaraju¢e pravilna rotaciona
Stampa je zagarantovana.

Masine za tampon Stampu
TampaRotaSpeed TPRS se moze Koristiti
kod rotacionih tampon masina u ¢ijoj se
konstrukciji nalazi proizvodna linija i kod
proizvodnih satelita takozvanih ,veliki
to€ak* tampon masine. U zavisnosti tipa
masine odreduje se i tip razredivaca.

Rok trajanja

Rok trajanja zavisi u velikoj meri od for-
mule sistema boje, kao i temperature gde
se boja skladisti. Rok trajanja za neot-
vorenu boju, ako se Cuva u tamnoj
prostoriji na temperaturi od 15 - 25 °C je:

» 2 godine za TPRS 191
» 3 godine za sve ostale standardne
proizvode

Pod razli¢itim uslovima, posebno viSim
temperaturama skladistenja, rok trajanja
je smanjen. U takvim slu€ajevima, gara-
ncija koju Marabu daje ne vazi.

Napomena

Nas tehnicki savet bilo izgovoren, ili nap-
isan, ili kroz test probe, odgovara nasem
trenutnom znanju o nasim proizvodima i
njihovoj upotrebi. Ovo ne znaci da poku-
S§avamo da se osiguramo zbog odredenih
svojstava proizvoda ili njihove stabilnosti
za svaku pojedinaCnu aplikaciju. Iz tih
razloga vi ste u obavezi da sprovedete
svoja testiranja da biste utrdili postojanost
za zeljene procese i svrhe. selkcija boje
i testiranje za specificnu aplikaciju je
isklju¢ivo vasa odgovornost. Ukoliko iz
bilo kog razloga postoje Zalbe, odgovo-
rnost ¢ée biti ograniCena na vrednost
dobara isporucenih i koriS§¢enih od vase
strane, sa postovanjem bilo kakve Stete
koja nije izazvana namerno ili nesav-
esnim koris¢enjem.
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Obelezavanje

Za Tampa RotaSpeed TPRS i njene aditive
postoje bezbednosna dokumenta "Material
Safety Data Sheets" u skladu sa odredbom
EC 1907/2006, detaljne informacije o svim
relevantnim sigurnosnim podatcima uklju-
Cujuéi i oznaCavanja u skladu sa ovim
EEC propisima kako zdravstvenim tako i
bezbednosnim zahtevima etiketiranja.
Takvi podaci o bezbednosti i zdravlju mogu
biti izvedeni iz odgovarajée etikete.

U slu&aju bilo kakvih pitanja, slobodno
nas kontaktirajte:

Destefiko boje doo
11080 Beograd, Dobanovacka 56 - Zemun

Tel.:011/26 90 081,011/26 90 141; Fax.:011/26 90 023
e-mail:sales@destefikoboje.com , www.destefikoboje.com
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