Technical Data Sheet

Tampa ® Pol TPY

Za ABS, tvrdi PVC, tretirane polietilene i
polipropilene, lakirane povrsine, termosta-
bilne plastike i metale

Visoki sjaj, dobra pokrivnost, brzo suseci 2
komponentni sistem, otporna na hem-
ikalije

Polje koriS¢enja

Podloge

TampaPol TPY je pogodna za Stampu na:

* ABS
» Tvrdi PVC
* Drvetu, papiru i kartonu

Dodavanjem ucvrscivaca TampaPol TPY je
pogodna i za mnoge druge podloge kao
Sto su:

* Tretirani polietilen (PE)

* Tretirani polipropilen (PP)
» Termostabilne plastike

* Metal

* Lakirane porvsine

* Poliamid (PA)

S obzirom da sve ovde pomenute podloge
za Stampu imaju drugacija svojstva prilikom
Stampanja, neophodno je uraditi probe da
bi se utvrdilo u kojoj meri boja odgovara tipu
podloge za Stampu.

Polje upotrebe

Tampapol TPY se uglavnom upotrebljava za
Stampu ambalaze od polietilena, polipro-
pilena ili tvrdog PVC-a.

Kada se Stampa na PE ili PP, neophodno je
da se povrSina plamenuje pre Stampe.

Moze se posti¢i veoma dobro prijanjanje
bojom TPY sa povrSinskim pritiskom od naj-
manje 42 — 48 mN/m. Na PP takode mozete
naneti tanak sloj naSeg bezbojnog specij-
alnog prajmera P2 koji sluzi za tretiranje
povrsine.

Za viSebojni proces Stampe, podloga ne

treba da se plamenuje izmedu Stamparskih
sekvenci, jer moze da se redukuje prijanjanje.
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Karakteristike

Preporuka

Pre Stampe boja bi trebala da se promeSa
dobro dok ne postane homogena, ako je
potrebno ponoviti proces i u toku Stampe.

Kao 2-komponentna boja

Koris¢enjem TPR kao 2-komponentnu boju,
u zavisnosti od podloge, moguée je dodati
ucvrscivac pre Stampe:

10 delova boje : 1 deo ucvrséivaca

Pozeljno je da smesu boja/uévrscivac osta-
vite da odstoji 15 minuta pre Stampe.

Vreme procesiranja

Boja/uévrscivac smesa je hemijski reaktivna
i mora se upotrebiti u roku od 12-14h na
sobnoj temperaturi (sa H1), 8-10h (sa H2)
(temperatura do 20° C i 50% RH). ViSe tem-
perature smanjuju vreme procesiranja.
Ukoliko se vreme procesiranja skrati, mogu
se ugroziti adhezija i otpornost boje, iako
boja ne pokazuje nikakve promene.

Ako se kosriti H1, onda ne postoji vreme pro-
cesiranja s obzirom da je uclvrsc¢ivac
aktivan samo pri procesu pelenja boje
(30 min/150°C).

Paralelno fizickom susenju (isparavanjem
rastvaraca), ucvrSéivanje sloja boje je
izazvano hemijskom reakcijom popre&nog
vezivanja boje i ucvrS¢ivaca. Hemijsko
vezivanje se moZe ubrzati povezanjem
temperature.

Za ucvrscivace H1 i H2, ova reakcija moze
biti ubrzana viSim temperaturama, u slu€aju
HT 1 je neophodno. Temperatura u toku
Stampe i suSenja ne bi trebala da bude niza
od 15°C, jer moze doc¢i do nepovratne Stete.
Takode bi trebalo izbegavati visoku vlaZznost
nekoliko sati nakon Stampanja, zato $to je
uévrscivac osetljiv na vlaznost.
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Susenje

Fizi¢ki se brzo susi na 20°C, 2 — 3 min. (za
preStampavanje), na 30°C, 30 — 40 sek.
Vreme suSenja se produzava dodavanjem
ucvrscivaca H1 i H2. Vremena koja su ovde
navedena zavise od podloge, dubine kliSea,
uslova su8enja i dodatnih aditiva.

Otpornost na bledenje

U Tampapol TPY boji su koris¢eni pigmenti
sa visokim stepenom otpornosti na bledenje.
Nijanse koje se dobijaju dodavanjem laka
za preStampavanje ili druge nijanse, narocito
bele, imaju manji stepen otpornosti na ble-
denje kao i na vremenske uticaje u zavisnosti
od stepena meSanja. Takode ¢e se smanijiti
otpornost i ako se smaniji debljina sloja boje.
Pigmenti su otporni na rastvarace i aditive za
plastiku.

Otpornost na pritisak

Nakon pravilnog i adekvatnog su$enja, sloj
boje ima izuzetno prijanjanje, dobru otpo-
rnost na ribanje, grebanje, gomilanje kao i
na veliki broj hemijskih proizvoda, ulja,
masnoca i rastvaraca.

Izbor boja

Osnovne nijanse

920 Lemon

922 Light Yellow
924 Medium Yellow
926 Orange

930 Vermilion

932 Scarlet Red
934 Carmine Red
936 Magenta

940 Brown

950 Violet

952 Ultramarine Blue
954 Medium Blue
956 Brilliant Blue
960 Blue Green
962 Grass Green
970 White

980 Black

Za Cetvorobojnu Stampu

429 Process Yellow
439 Process Magenta
459 Process Cyan
489 Process Black
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Visoko pokrivne nijanse

122 High Opaque Light Yellow

130 High Opaque Vermilion

152 High Opaque Ultramarine Blue
162 High Opaque Grass Green

"Spremne za Stampu" zlatna i srebrna

191 Silver
192 Rich Pale Gold
193 Rich Gold

Ostali proizvodi
910 Overprint Varnish

MesSavine TPY 191-193 sa TPY 950 ili TPY
952 imaju ogranicen rok trajanja. Zbog toga
vas molimo da pripremite samo koli¢inu
koju Ce te iskoristiti u roku od 4-5 dana
(20°C).

Sve gore navedene nijanse se mogu med-
usobno mesati. Medutim, da bi se zadrzale
specifi¢ne karakteristike ovog izuzetnog tipa
boje, ne bi trebalo da se mesaju sa drugim
tipovima boja.

Koris¢enjem ovih nijansi u skladu sa razm-
erama meSanja koje je odredio Marabu
Color Manager softver, mogu se dobiti
nijanse veoma popularnih sistema boja HKS,
PANTONE i RAL.

Visoko pokrivne boje obeleZene su dodatno
sa oznakama ++ pored svog imena. Ove
formule su se razvile pomocéu sistema
Tampacolor formula za osnovne i visoko
pokrivne nijanse bez transparentnih nijansi.

Bronze

Bronze koje su pogodne za 1 komponentne
aplikacije:

Puderi

S 181 Aluminium 17%
S 182 Rich Pale Gold 25%
S 183 Rich Gold 25%
S 184 Pale Gold 25%
S 186 Copper 33%
S 190 Aluminium, otporna na trenje 12.5%
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Za 2-komponentne aplikacije samo S181
Aluminijum i S 190 Aluminijum (otporna na
brisanje) se moze koristiti. Zlatne nijanse sa
ucvrS¢ivaCem se moraju iskoristit u roku
oko 30 minuta.

Puderi se moraju mesati sa lakom TPR 910
u preporu€enoj razmeri. MeSavine traba
pripremati za jedan dan, jer ne mogu da se
Cuvaju i moraju se iskoristiti u roku od 8h.
Zbog svoje hemijske strukture Rich Pale
Gold S 184 i Copper S 186 imaju smanjeno
vreme procesiranja. Zbog posedovanja
veéeg pigmenta u prahu preporucujemo
korid¢enje kliSea sa minimalnom dubinom
od 25-30 pm.

Nijanse napravljene od metalnih pudera su
uvek predmet poveéanog suvog trenja koje
se moze smanijiti lakiranjem. Sve metalik
nijane su prikazane u Marabuovoj
"Screen Printing Metallics" tabeli boja.

Pomocéna sredstva

TPV Razredivaé 15-25%
TPV 2 Razredivag, brzi 15-25%
TPV 7 Razredivaé 15-25%
TPV 3 Razredivag, spori 15-20%
H1 Ucvrscivac 10%
H2 Uc¢vrscéivag, brzi 10%
HT 1 Uc¢vrscivac 10%
MP Mat pudr 2-4%
ES Modifikator Stampe 0.5-1%
OP 170 Pasta za dekovanje 0-15%
AP Antistatik pasta 0-10%
VP Usporiva¢ pasta 0-10%
UR3 Cistag

UR 4 Cistag

URS5 Cistad

SV 1 Usporivac

P2 Prajmer

Razredivac se dodaje kako bi se podesio
viskozitet boje.

TPV 7 je razredivac koji se dodaje u boju da
poboljSa prenos boje kod brze Stampe.

Za Stampanje sporih sekvenci i finih motiva,
moze biti neophodno dodavanje usporivaca.
U meSavinu boje koja sadrzi usporivac,
naknadno u toku $ampe moze da se doda
samo razredvac. Preterano dodavanje moze
prouzrokovati probleme kod transfera boje.
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Ucvrséiva€ H1 i H2 su ostljivi na vlagu, Cuv-
ati ih u dobro zatvorenoj posudi. U&vrséivac
H2 se moze dodati da pojata otpornost i
adheziju. Neposredno pre upotrebe, uévr-
§¢ivaC se dodaje u boju i meSa dok smesa
ne postane homogena. Smesa boja/ucvrsé-
ivaC se ne moze Cuvati, mora se iskorititi u
vremenu predvidenom za rad.

UcvrSéiva¢ H1 je takode osetljiv na vlagu i
mora se Cuvati u zatvorenoj posudi. Ako se
koristi u¢vrséiva¢ H1, ne postoji vreme proc-
esiranja sobzirom da je ucvrcivac aktivan
samo u sluCaju procesa pecenja boje
(30 min/150°C).

Dodavanjem Mat pudera boja moze da se
matira individualno (probna testiranja u
smislu prijanjanja i otpora boje su od sust-
inskog znacaja, za bele nijanse dodavanje
mat pudera je maksimalno 2%)

Modifikator Stampe ES sadrzi silikon i moze
se Kkoristiti da se smanje problem i protoka
na kriti€nim podlogama. Ako se doda pret-
erana koli€ina, prijanjanje moZe da se
smanji, posebno kod prestampavanja.
Upotreba ES moZe da smanji stepen sjaja.

Dodavanjem paste za dekovanje 170, netr-
ansparentnost nijansi boja moze znacajno
da se poveca, a da pritom ne uti¢e znacajno
na hemijsku otpornost i ambroziju. OP 170
nije pogodna za bele nijanse, i ne bi trebala
da se koristi za otiske koji ¢e biti izloZzeni na
vise od 2 godine na otvorenom.

Dodavanjem antistatik paste AP smenjuje
se uticaj statickog naboja na boju.

Cista¢ UR4 se preporugje za ruéno pranje
radne opreme. Cistad UR5 se preporuéuje
za rucno ili automatsko c&iS¢enje radne
opreme.

Specijalni prajmer P2 se koristi za manu-
alni pred tretman, kao i predtretman za PP
povrsine.
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Parametri za Stampu

KliSea

Svi komercijalno dostupni klidei izradeni su
od keramike, foropolimera, tankog celika i
takode moze da se koristi i hemiski kaljeni
Celik. Preporu€ena dubina kliSea je
18-28 ym.

Tamponi za Stampu
Iz naseg iskustva svi uobi¢ajeni tamponi za
Stampu mogu da se koriste.

Masine za Stampu

TampaPol TPY je pogodna za zatvorene
sisteme jednako dobro kao i za otvorene.
U zavisnosti od vrste i upotrebe masine pril-
agodava se vrsta i koli¢ina razredivaCa koja
se koristi.

Napomena

Nas$ tehnicki savet bilo izgovoren, ili napisan,
ili kroz test probe, odgovara naSem trenut-
nom znanju o nasim proizvodima i njihovoj
upotrebi. Ovo ne znali da pokuSavamo da
se osiguramo zbog odredenih svojstava
proizvoda ili njihove stabilnosti za svaku
pojedinacnu aplikaciju. Iz tih razloga vi ste
u obavezi da sprovedete svoja testiranja da
biste utrdili postojanost za Zeljene procese
i svrhe. selkcija boje i testiranje za specificnu
aplikaciju je isklju€ivo vasa odgovornost.
Ukoliko iz bilo kog razloga postoje zalbe,
odgovornost ¢e biti ograni¢ena na vrednost
dobara isporucenih i koris¢enih od vase
strane, sa postovanjem bilo kakve Stete koja
nije izazvana namerno ili nesavesnim
koris¢enjem.

Obelezavanje

Za TampaPol TPY i njene aditive postoje
bezbednosna dokumenta "Material Safety
Data Sheets" u skladu sa odredbom EC
1907/2006, detaljne informacije o svim rele-
vantnim sigurnosnim podatcima ukljuCujuci
i oznaCavanja u skladu sa ovim EEC prop-
isima kako zdravstvenim tako i bezbednosnim
zahtevima etiketiranja. Takvi podaci o bez-
bednosti i zdravlju mogu biti izvedeni iz
odgovarajce etikete.
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U sluc€aju bilo kakvih pitanja, slobodno nas
kontaktirajte:

Destefiko boje doo
11080 Beograd, Dobanovacka 56 - Zemun

Tel:011/26 90 081,011/26 90 141; Fax.:011/26 90 023
e-mail:sales@destefikoboje.com , www.destefikoboje.com
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